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f Es wird eine Gattersage aus einem auf- und 
abgehenden SSgegatter (1) mit parallelen SSge- 
blattem (2) und aus einer Vcfschubeinrichtung 
fur das in einer Geradfuhrung gehaJtene, block- 
arbge Schnittgut (3) beschrieben, wobei auf der 
in Vorschubrichtung des Schnrttgutes (3) hinte- 
ren Seite des Sagegatters (1) eine Blaseinrich- 
tung (10) fur einen innemaJb der Schnittfugen 
(8) als Stromungskanale unter einem sprtzen 
Winkel (a) gegen den Rucken der Sageblatter 
(2) gerichteten Blasluftstrom vorgesehen ist 

Die Blaseinrichtung (10) weist einen an das 
Schnittgut (3) anschlie&enden Blaskopf (11) auf 
der einen dich uber die Schnittgutbreite er- 
streckenden, unter einem spitzen Winkel (a) 
gegenuber dem Sagegatter (1) geneigten Aus- 
trittskanal (12) bildet 

Der Blasluftstrom der Blaseinrichtung (10) ist 
in Richtung des Arbeitshubes des Sagegatters 
(1) gegen die Sageblatter (2) gerichteL 

Die Blaseinrichtung (10) ist an eine Dosierein- 
richtung fur ein Gleitmittel angeschlossen. 
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Die Erf indung bezieht sich auf eine Gatters3ge, bestehend aus einem auf- und abgehenden sagegatter 
mit parallelen Sageblattern und aus einer Vorschubeinrichtung f Or das in einer Geradfuhrung gehaltene, block- 
artige Schnittgut 

Parkettholzer werden in handelsublfch vorgegebenen BlockgrdBen geliefert, so daB die zum Fertigen der 

5 Parkettlamellen eingesetzten Sagevorrichtungen auf diese BlockgroBe abgestei It werden rnussen. Urn die mit 
Kreissagen verbundenen Nachteile hinsichtlich vergleichsweise groBer Schnittfugen zu vermeiden, wurde be- 
reits vorgeschlagen (EP-A-0 512 979), fur das Schneiden der Parketthdlzer Gattersagen einzusezten, die mit 
einer besonderen Geradfuhrung fur das Schnittgut versehen sind. Damit konnten die Schnittverluste gegen- 
uber Kreissagen erheblich verringert werden. Das Problem der Spanabf uhr aus dem Schnittbereich der ein- 

10 zelnen sageblatter der GattersSge begrenzt jedoch die m5g)iche Schnitthdhe und die Schnittgeschwindigkeit 
Es hat sich namlich herausgestellt, daB bei groBeren Schnitthdhen und hoheren Schnittgeschwindigkeiten die 
anfallenden sagespane nicht mehr vollstdndig aus der Schnittfuge entfernt werden und sich an die Seiten- 
wande der Schnittfugen anlagern, was reibungsbedingt die Temperatur der Sageblatter rasch bis zur Unzu- 
lassigkeit ansteigen laBt. In diesem Zusammenhang ist zu bedenken, daB aufgrund der geringen Lamellen- 

15 dicke die Warmeabf uhr uber das Schnittgut weitgehend unterbunden wird. Als Folge der SSgeblatterwarmung 
ist mit einem Nachlassen der Spannu ng der Sageblatter und demzufolge mit einer ungenauen Schnittf uhrung 
zu rechnen. Abgesehen davon kann ein Verziehen der Schnittgutlamellen nicht ausgeschlossen werden. 

Der Erf indung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Gattersdge der eingangs geschilderten Art mit ein- 
fachen Mitteln so zu verbessern, daB zufolge einer ausreichenden Abfuhr der Sagespane nicht nur eine hone 

20 Standzeit fur die Sageblatter erzielt, sondern auch eine genaue Schnittf uhrung selbst bei groBeren Schnitt- 
hdhen und hSheren Schnittgeschwindigkeiten sichergestellt werden kann. 

Die Erf indung lost die gestellte Aufgabe dadurch, daB auf der in Vorschubrichtung des Schnittgutes hin- 
teren Seite des Sagegatters eine Blaseinrichtung fur einen innerhaJb der Schnittfugen als Stromungskanale 
_ ur J ter einem spitzen Winkel I gegen den Rucken der Sageblatter gerichteten BlasJuftstrom vorgesehen ist 

25 Durch den unter einem spitzen Winkel gegen den Rucken der Sageblatter gerichteten Blasluftstrom in- 

nerhaJb der Schnittfugen, die fur diesen Blasluftstrom gesonderte Stromungskanale bilden, wird in uberra- 
schender Weise fur eine ausreichende Abfuhr der im Schnittbereich anfallenden Sagespane gesorgt, obwohl 
dieser Blasluftstrom nur durch den dunnen, sich durch das Fuhrungsspiel zwischen den Sageblattern und den 
Seitenwanden der Schnittfugen ergebenden SpaJt vom Rucken der Sageblatter zu den Sagezahnen durch- 

30 treten kann. Der Blasluftstrom innerhaJb der Schnittfugen unterstutzt aber nicht nur das Abf uhren der Sage- 
spane aus dem unmittelbaren Schnittbereich, sondern kuhlt auch die Sageblatter und die sich aufgrund der 
Schnittf uhrung ergebenden Schnittgutlamellen, so daB die Schnittgeschwindigkeit und die Schnitthdhe ge- 
genuber vergleichbaren bekannten Gattersagen erheblich vergroBert werden konnen, und zwar bei einer no- 
tion Standzeit der Sageblatter. Die Blasluftf uhrung innerhaJb der Schnittfugen bewirkt auBerdem, daB an den 

35 Seitenf ISchen der gesagten Schnittgutlamellen keine Sdgespdne haf ten bleiben, die sonst in einem zusStzli- 
chen Arbeitsgang entfernt werden muBten. 

Die Blaseinrichtung konnte in die einzelnen Schnittfugen mundende Blasdusen aufweisen. Erheblich ein- 
fachere KonstruktbnsverhiJtnisse werden allerd ings sichergestellt, wenn die Blaseinrichtung mit einem an das 
Schnittgut anschlieBenden Blaskopf versehen wird, der einen sich uber die Schnittgutbreite erstreckenden, 

40 unter einem spitzen Winkel gegenuber dem Sagegatter geneigten Austrittskanal bildet Die durch die Schnitte 
gebildeten Lamellen unterteilen in diesem Fail den Austrittskanal fur die Blasluft dusenartig, so daB keine ge- 
sonderten Blasdusen erforderlich werden. Die Blasluft wird daher gleichmaBig auf die einzelnen Schnittfugen 
aufgeteilt, wobei zufolge der Neigung des AustrittskanaJes gegenuber dem Sagegatter die erforderliche An- 
strdmrichtung der Sageblatter gew§hrleistet wird. Diese unter einem spitzen Winkel gegenuber den Sfi gebJSt- 

45 tern verlaufende Anstromrichtung der Blasluft erg ibt eine entsprechende Strdmungskomponente quer zur Vor- 
schubrichtung des Schnittgutes, was fur die Spanabf uhr von erheblich er Bedeutung ist 

Da sich die Sagesp&ne von den Z3hnen der SSgebJatter wegen der Neigung der Zahnf lanken in Schnitt- 
richtung einfacher in Richtung des Arbeitshubes der Sageblatter ablosen lassen, empf iehft es sich bei nur in 
einer Richtung schneidenden Gattersagen den Blasluftstrom der Blaseinrichtung in Richtung des Arbeits hu- 
50 bes des Sdgeblattes gegen die sageblatter zu richten. Dementsprechend ist der Blaskopf der Blaseinrichtung 
auf der Schnittgutserte vorzusehen, auf der die Sageblatter beim Leer hub aus den Schnittfugen herausge- 
zogen werden. 

Wegen der durch den Blasluftstrom unterstutzten Spanabf uhr aus dem Schnittbereich wird die durch die 
Auf- und Abbewegung des Sagegatters bedingte Gleitreibung zwischen den Sageblattern und dem hoJzernen 
55 Schnittgut klein gehalten. Eine zusatzliche Verbesserung hinsichtlich dieser Reibungsverhaitnisse kann da- 
durch erreicht werden, daB die Blaseinrichtung an eine Dosiereinrichtung fur ein GJertmittel angeschlossen 
wird, das mit Hilfe des Blasluf tstromes als Fordermittel in den Eingriffsbereich der Sageblatter in die Schnitt- 
fugen gelangt und fur eine vorteilhafte Reibungsverminderung sorgt 
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In der Zeichnung ist der Erf indungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen 
Fig. 1 eine erf indungsgemaBe Gattersage in einem schematischen Langsschnitt und 
Fig. 2 diese Gattersage in einem Schnitt nach der Linie ll-ll der Fig. 1. 

Die dargesteilte Gattersage besteht im wesentlichen aus einem in einem Gestell geiagerten sagegatter 

5 1 mit einer Mehrzahl von parallelen Sageblattern 2, das in herkommlicher Weise auf- und abgehend angetri- 
eben wird. Zur Fuhrung des Schnittgutes 3 ist eine aus Obersichtlichkeitsgrunden nicht ndher dargesteilte Ge- 
radf uhrung vorgesehen, die gegenuber den Sageblattern 2 der Gattersage so ausgerichtet ist daB das block- 
artige Schnittgut 3 in mehrere Lamellen 4 gleichmaBig zersagt wird, wie dies insbesondere der Fig. 2 entnom- 
men werden kann. Der Vorschubantrieb des Schnittgutes 3 erfolgt uber Vorschubwalzen 5, denen auf der go- 
to genuberliegenden Schnittgutseite Andruckrollen 6 fur das Schnittgut 3 zugeordnet sind. 

Aufgrund des Schnittgutvorschubes werden durch die auf- und abgehenden Sageblatter 2 die Lamellen 
4 aus dem Schnittgut 3 herausgeschnitten, wobei die anfallenden Sdgespdne aus dem Bereich des Grundes 
7 der Schnittf ugen 8 abgef uhrt werden mussen. Da die Schwerkraft hief Or nicht ausreicht selbst wenn Ab- 
saugkanale 9 vorgesehen sind, ist erf indungsgemaB auf der Ruckseite des Sagegatters 1 eine Blaseinrichtung 

is 10 vorgesehen, deren beispielsweise mit einem Geblase verbundener Blaskopf 11 an das Schnittgut 3 an- 
schlieBt und zwar uber einen sich uber die Sch nittgu t breite erst reckenden Austrittskanal 1 2, der mit dem Sa- 
gegatter 1 einen spitzen Winkel a einschlieBt wie dies der Fig. 1 entnommen werden kann. Sollen mehrere 
SchnrttgutWocke zugleich zersdgt werden, was bei einer entsprechenden Fuhrung der Schnittgut blocke und 
einer den Schnittgutblocken entsprechenden gruppenweisen Zusammenfassung der Sageblatter im Sagegat- 

20 ter ohne weiteres moglich ist, so kann sich der Austrittskanal 12 uber alle Schnittgutblocke erstrecken. Die 
seitlichen Zwischenriume zwischen den Schnittgutblocken werden in diesem Fall zweckmaBig durch dem 
Austrittskanal 12 zugehorige Abdeckungen 13 verschlossen, urn Luftverluste zu vermeiden. Da der Austritts- 
kanal 12 im Bereich der Luftaustrittsoffhungen 14zwischen den Kanalwanden und den Abdeckungen 13 durch 
die Lamellen 4 des Schnittgutes mit Ausnahme der sich zwischen den Lamellen erstreckenden Schnittf ugen 

25 8 abgedeckt wird, bilden die Schnittfugen 8 fur die BlasJuft des Blaskopfes 10 Stromungskanale, die zum 
Rucken der Sageblatter 2 fuhren, so daB uber den BlasJuftstrom durch die einzelnen Schnittfugen 8 die 
Spdneabfuhr unterstutzt wird. Bei einer entsprechenden Geblaseleistung kann somit eine vollstdndige 
Spaneabf uhr aus dem Schnittbereich der Sageblatter 2 gewahrleistet werden. Da auBerdem die Blasluf t eine 
Kuhlung der Sageblatter 2 und der Lamellen 4 bewirkt ergeben sich insgesamt besonders vorteilhaf te Ver- 

30 haJtnisse, die hohe Schnittgeschwindigkeiten und groBe Schnitthdhen erlauben. Aufgrund der Blaseinrichtung 
10 wird es ohne weiteres moglich, die Schnitthohe groBer als den Arbeitshub des Sageblattes 1 zu wahlen. 

Wie der Fig. 1 entnommen werden kann, ist bei der dargestellten Gattersage etn abwirts gerichteter Ar- 
beitshub vorgegeben. Die Zahne der Sageblatter weisen daher eine Neigung nach unten auf, so daB sich auch 
eine einfache Spanabldsung nach unten ergibt Aufgrund dieses Sachverhaltes ist der Blaskopf 11 auf der 

35 Oberserte des Schnittgutes 3 angeordnet, urn einen schrag nach unten gegen die Sageblatter 2 gerichteten 
Blasluftstrom sicherzustetlen. Die aus den Schnittfugen 8 herausgeblasenen Sagespane werden einerseits 
uber die Absaugkanale 9 abgesaugt und anderseits in einer Auffangwanne 15 gesammelt, aus der sie uber 
eine Saugleitung 16 abgesaugt werden k6nnen. 

40 

Pate ntansp ruche 

1. Gattersage, bestehend aus einem auf- und abgehenden Sagegatter (1) mit parallelen Sageblattern (2) 
und aus einer Vorschubeinrichtung fur das in einer Geradf uhrung gehaltene, Wockartige Schnittgut (3), 
45 dadurch gekennzeichnet, daB auf der in Vorschubrichtung des Schnittgutes (3) hinteren Seite des Sage- 

gatters (1) eine Blaseinrichtung (10) fur einen innerhalb der Schnittfugen (8) als Stromungskanale unter 
einem spitzen Winkel (a) gegen den Rucken der Sageblatter (2) gerichteten Blasluftstrom vorgesehen 
ist 

so 2. Gattersage nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet daB d ie Blaseinrichtung (1 0) einen an das Schnitt- 
gut (3) anschlieBenden Blaskopf (11) aufweist der einen sich uber die Schnittgutbreite erstreckenden, 
unter einem spitzen Winkel (a) gegenuber dem Sagegatter (1) geneigten Austrittskanal (12) bildet 

3. Gattersage nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet daB der Blasluftstrom der Blaseinrichtung 
55 (10) in Richtung des Arbeitshubes des Sagegatters (1) gegen die Sageblatter (2) gerichtet ist 

4. Gattersage nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet daB die Blaseinrichtung (1 0) an 
eine Dosiereinrichtung fur ein Gleitmittel angeschlossen ist 
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FIG.2 
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